sz Technik

Vision-Software sichert die Qualitit von montagefertigen Mébelteilen

Auf Kante gepruft

Fur den Mobelhersteller Ikea Industry Poland hat Systemintegrator Automatech ein System
entwickelt, das die Kanten von laminierten Brettern vollautomatisch inspiziert — mithilfe
von Cognex-Technik. Es vermindert den Produktionsausschuss und garantiert , dass die
Produkte zu 100 % den Qualitdtsanforderungen geniigen.
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Nicht jeder hat Mabel von IKEA, aber fast jeder kennt
die Marke. Das schwedische Unternehmen hat rund
12 000 Artikel im Sortiment. Ein bekanntes Produkt ist
das Regalsystem Billy. Dessen Eegalteile bestehen aus
kunststoffbeschichteten, furnierten Spanplatten. Die
Kanten sind mit Kunststoffstreifen Gberklebt, Aktuell
sind die Billy-Regale in mehreren Farben und Oberfla-
chen verfughbar.

Dies ist nur ein prominentes Beispiel aus der grofen
Ikea-Welt, jedoch ist die Produktion der verschiedenen
Mabelbauteile haufig identisch. Ein wichtiger Verfah-
rensschritt ist die Laminierung — also das Auflringen ei-
ner ansprechenden Folie auf die Holzbretter zur opti-
schen Veredelung

Auch bei lkea Industry Poland werden Mobelelemen:
te durch Laminierung hergestellt. In einer Laminie-

rungsmaschine wird eine Folie mit Leim auf die beiden
Seiten der Holzbretter aufgebracht. Danach trimmt eine
schneidemaschine das Gberschiissige Material an den
Kanten auf die richtige Lange. Falls einige Prozesspara
meter nicht ganz korrekt eingehalten werden, kann es
schnell vorkommen, dass die Folie nicht richtig aufge-
leimt wird. Und das hat besonders an den Kanten der
Bretter nachteilige oplische Auswirkungen.

Der Produktionsprozess ist sehr flexibel beziglich
maglicher Farben und Laminierungsarten, Im Moment
flhrt Ikea zehn verschiedene Farben im Sartiment = bei-
spielsweise Birken- und Eichenhalz, schwarzgefarbte
Helzstruktur sowie glatte Flachen in weill, schwarz oder
rosa. In der Summe werden jeden Tag pro Schicht etwa
3000 Bretter laminiert = das ergibt einen durchschnittli-
chen Ausstol von 375 Stick pro Stunde.
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Uiterschediiche Bretter werden schaell 2uigefubre
and engedremEl van ger Cognex S-Lige-High
Resolufion-Kpmera gessannt

Fiir die Prifung der laminierten Bretter nutzt lkea ei-
ne Maschine, die der Systemintegrator Automatech ent
wickelt hat. Mt diesern Inspektionssystem lasst sich e
ne vallautomatische Prifamlage realisieren, die eine
100-Prozent-Qualitatskontrolle durchfuhrt. Das Bildver
arbeitungssystem, das daber zum Einsatz kommi, setzt

voll auf die Technologie von Cognex (Vision, Halle 1,

Stand D 72). 5o wenden unter anderem die Software Co-

gnex Designer und die Toolbox Visionpro werwendet,

Hardwareseitig kommen ene Cl0-24-Karte sowae meh-
rere 2-GigE-High-Resolution-Kameras zum Einsatz

Die Komponenten sind in einem Maschinenrahmen
mit Ausleuchtung verbaut, durch den die Bretber in ra
scher Abfolge transportiert werden. Der fur Ikea entwi-
ckelte Aufbau prift die Qualitit der Dekorationsfolie
auf beiden Brettseiten ohne manuelles Eingreifen

Die Anlage wurde speziell fur die Holzindustrie kon-
ripiert, um den Ausschuss aufgrund fehlerhafter Kan-
ten zu minimieran, Die Zielsetzung war vor allem die Er-
kennung und Beseitigung der folgenden Mangel: dber
schissiger Leim, llckenhafte Folierung, Ablosungen der
Folie

Fro Schicht fallen meistens nur ein paar Bretter bei
der Qualitatsprifung durch. Bei fehlerhaften Brettern

Nichtgenug Licht?

werden die Telle, an denen Mangel erkannt wurden, ab
getrennt. Die beschadigten Stiicke werden als solche
gekennzeichnet und manuell aussortiert. Bei der Appli
kation war es fur IKEA aber ganz entscheidend, dass
Eretter mit fehlerhaften Kanten nicht mehr in den nor-
malen Produktionsablauf gelangen konnen und die
Eanten nicht forbwahrend manuell geprift werden
MUSSE.

Daten werden direkt ausgewertet

In der Ikea-Apphkation werden die 2-CigE-Flachenka-
meras (80 fps) und die Beleuchtungsmodule von prazi-
sen servormotoren bewegt, da die Breite der Bretter va
riabel ist [B00 bis 1300 mm) und die 2u prifende Stelle
schnell sowie genau angefahren und fokussiert werden
muss, Mach der Bildaufzeichnung werden die Daten di-

rekt AUSEE WET tet I':_:Irt:- .‘1 i t{:'lrE.rI
Die ClIO-24-Karte ist die von Cognex empfohlene

I/O-Karte, wenn Bildverarbeitungsidsungen auf indus-

triellen Standard-PCs ausgefuhrt werden, In Erganzung  Anna Kolodriejeryk-

dazu brimgt der 4-Port-GigE-Framegrabber Cognex  Miecek

3704e eine hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit selbst  Geschdftsfifvenn

bei vier angeschlossenen Kameras Autormatech in
softwareseitig ermaglicht der Cognex Designer ein  Opecs-Kolonia

rasches Erstellen kompletter Bildverarbetungsanwen-  swwaulamatech g

dungen, wobei der Anwender sofort den vollen Nutzen

aus der begieitenden Visionpro-Sotware Hiehen Kanni—  Jonins Guptil

ein intelligentes Tool, das unkritische Veranderungen im  #Marcom Specialist

Aussehender Prifstellen ignoriert und sich ganz auf die  Cognex Germany

kritischenm Merkmale konzentriert. Verschiedene Kali- - wwwcogmes de

brierteols korrigieren Linsenverzerrungen, Kamera-Dre-

hungen und -Schieflagen. u _

Wir stellen aus!

Vision

High Power LEDs von HS-Vision Riasialiriil

Messegelande Stuttgart
v 4 LED Kopfe am System anschlieBbar Halle 1, Stand 1H31

v 260.000 lux pro LED Kopf
v Klein und kompakt

HsVISION

the speedcam company




