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Optische Qualitatsprufung

Sauber foliert

Damit Mobel schon aussehen, werden sie mit Dekorationsfolien in verschiedenen Optiken be-
klebt. Bei der automatisierten Laminierung sind vor allem die Kanten anfillig fiir Mangel: Hier
muss genau geschaut werden, ob die Qualitét stimmt. Diese vollautomatische Inspektion erledigt

eine spezielle Vision-Software.

TEXT: Anna Kolodziejczyk-Mieciek, Automatech; Janina Guptill, Cognex BILDER: Automatech, Opacz-Kolonia; iStock, Fengyuan Chang

Auch in der Mobelindustrie heifit
das Zauberwort Automatisierung, wenn
es darum geht, giinstige Preise zu ge-
wiahrleisten. Das Regalsystem Billy ist
einer- von rund 12.000 Artikeln des
Mobelherstellers Ikea. Das Regal be-
steht aus kunststoffbeschichteten, fur-
nierten Spanplatten. Die Kanten sind
mit Kunststoffstreifen iiberklebt. Ein
wichtiger Verfahrensschritt bei der Pro-
duktion- ist die Laminierung, also das
Aufbringen einer ansprechenden Folie
auf die Holzbretter zur optischen Ver-
edelung.

In einer
wird eine Folie mit Leim auf die bei-
den Seiten der Holzbretter aufgebracht.
Danach trimmt eine Schneidemaschi-
ne das uberschiissige Material an den
Kanten auf die passende Lange. Werden
Prozessparameter nicht korrekt einge-
halten, kann die Folie leicht falsch auf-

Laminierungsmaschine
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geleimt werden, was besonders an den
Kanten der Bretter fiir optische Méngel
sorgt.

Mangelhafte Teile aussondern

Diese konnen nicht in Kauf genom-
men werden. Theoretisch miisste des-
halb ein Facharbeiter am Fliefband die
Kanten der Regalbretter visuell priifen.
Die manuelle Kontrolle ist jedoch zu
aufwendig, gefihrlich und nicht effek-
tiv. Deshalb hat der polnische Systemin-
tegrator Automatech fiir die Priifung
eine Maschine mit einem auf der Bild-
verarbeitung von Cognex basierenden
Inspektionssystem entwickelt.

Das Unternehmen hat fiir Ikea eine
automatische Priifanlage verwirklicht,
die eine 100-Prozent-Qualitatsprifung
von Regalbrettern erméglicht. Das Bild-
verarbeitungssystem nutzt die Software

Cognex Designer und die Toolbox Vi-
sionPro. Hardwareseitig kommen eine
CIO-24-Karte
gE-High-Resolution-Kameras zum Ein-
satz. Die Komponenten sind in einem
Maschinenrahmen mit Ausleuchtung
verbaut, durch den die Bretter schnell
transportiert werden. Der Aufbau pruft
die Qualitat der Dekorationsfolie auf
beiden Brettseiten automatisch.

sowie mehrere 2-Gi-

Die Anlage wurde speziell fur die
Holzindustrie konzipiert, um den Aus-
schuss aufgrund fehlerhafter Kanten zu
minimieren. Zielsetzung war die Erken-
nung und Beseitigung von Mangeln wie
iiberschiissigen Leim, liickenhafte Fo-
lierung oder Ablosungen der Folie. Da-
bei fallen pro Schicht nur ein paar Bret-
ter bei der Qualitatspriafung durch. Die
beschidigten Stiicke werden gekenn-
zeichnet und manuell aussortiert. Bei
der Applikation war es entscheidend,
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Die Inspektionsanlage sammelt per 2-GigE-Flachenkamera Analysedaten,

um die Qualitat der Laminierung zu priifen.

dass Bretter mit fehlerhaften Kanten
nicht mehr in den normalen Produkti-
onsablauf gelangen konnen, damit die
Kanten nicht fortwdhrend manuell ge-
pruft werden miissen.

In der Applikation werden die 2-Gi-
gE-Flachenkameras (60 fps) und die Be-
leuchtungsmodule von Servomotoren
bewegt, da die Breite der Bretter varia-
bel ist (600 bis 1300 mm). Zudem muss
die zu prifende Stelle schnell und ge-
nau angefahren und fokussiert werden.
Nach der Bildaufzeichnung werden die
Daten direkt ausgewertet. Die CIO-24-
Karte ist die von Cognex empfohlene
I/O-Karte, wenn Bildverarbeitungslo-
sungen auf industriellen Standard-PCs
ausgefithrt werden. In Ergidnzung dazu
bringt der 4-Port-GigE-Framegrabber
Cognex 8704e eine hohe Verarbeitungs-
geschwindigkeit selbst bei vier ange-
schlossenen Kameras.
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Bild-Optimierung mit Software

Softwareseitig erméglicht der Cog-
nex Designer ein rasches Erstellen kom-
pletter Bildverarbeitungsanwendungen.
Die begleitende VisionPro Software ist
ein intelligentes Tool, das unkritische
Verdanderungen im Aussehen der Priif-
stellen ignoriert und sich ganz auf die
kritischen Merkmale konzentriert. Da-
mit eignet es sich zur Bild-Optimierung
und -Verarbeitung. Verschiedene Kali-
briertools korrigieren Linsenverzerrun-
gen, Kamera-Drehungen und -Schiefla-
gen. Auf Basis dieser Komponenten ist

ein leistungsfdhiges System zur Ratio-

nalisierung des Priifprozesses bei Ikea
entstanden. Es vermindert den Produk-
tionsausschuss, und die Produkte genii-
gen den Qualititsanforderungen. O
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Konfokal-chromatische Sensoren
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